Kreditértéke: 4

Tantargy neve: Hegesztéstechnoldgia

A tantargy besorolasa: kotelez6 (Anyagtechnolégia)

A tanora tipusa: 2 Ora el6adas és 2 dra gyakorlat, 6sszesen 48 déra az adott félévben
Az adott ismeret atadasaban alkalmazandé tovabbi (sajdtos) médok, jellemzék (ha vannak):

A szamonkérés madja (kollokvium / évkozi jegy / egyéb): kollokvium

Az ismeretellendrzésben alkalmazando tovabbi (sajdtos) modok (ha vannak):

A tantargy tantervi helye: 5. félév

El6kovetelmények: Anyagtechnoldgia és -vizsgalat

Tantargyleiras:

A tantdrgy bemutatja az ipar kiilonb6z6 teriletein alkalmazott hegesztéstechnoldgiak fajtait, felhasznalasi
terilleteit és oktatja a kivalasztasukhoz szlikséges ismereteket. A hegesztés, mint nem oldhato kotéstipus
kialakitasanak koértulményei, technoldgiajanak megismerése. Hegesztési anyagismeret, kiegészitve a
hozaganyagokkal és az igy kialakuld kotés roncsoldsos és roncsolasmentes vizsgalata. A hegesztés soran
kialakulo fesziiltségek kezelése. Egyéb fémek és kilénleges hegesztési eljardsok. Az ipari tanusitasi
eljarasok alapjai.

Irodalom

Kotelezd irodalom:

- Gati Jozsef: Hegesztési zsebkdonyv, COCOM Mérndkiroda Kft. Miskolc, 2003,

- Dr. Szunyogh Laszl6: Hegesztés és rokon eljarasai, kézikonyv. GTE Budapest, 2007.

- Acélok és ontottvasak, Magyar Szabvanyligyi Testiilet, Budapest. 2005

- Szabvanyismeret — az el6addson elhangzottak szerint.

Ajanlott irodalom:

- Béres L. -Komdcsin M.: Acélok és 6ntottvasak javitd és felrako hegesztése, Budapest, 1995

- Hegesztéstechnika c. folydirat, Kiadd: Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgdlati Egyesiilés,
Megjelenés : 1993 — t6l folyamatosan.

- Bitay Enikd, Bagyinszki Gyula, Dobranszky Janos A hegesztés, a forrasztds és a termikus vagas
fémtechnoldgiai alapismeretei. (Basi knowledge of metal technology: welding, soldering and thermal
cutting).Elektronikuegyetemi jegyzet. University Tutorial E-book., 2013

- Dr Kovacs Mihaly : Hegesztés, Tankdnyvmester kiado, 2015

ElGirt szakmai kompetencidk, kompetencia-elemek

a) tudasa
- Behatdan ismeri a gépészeti szakterileten alkalmazott szerkezeti anyagokat, azok elGallitasdanak
madszereit, alkalmazasuk feltételeit.
- Alapvet6en ismeri a géptervezési elveket és modszereket, gépgydrtastechnoldgiai, iranyitastechnikai
eljarasokat és m(ikodési folyamatokat.
- Atfogéan ismeri az alkalmazott munka- és erégépek, gépészeti berendezések, eszkdzok miikodési
elveit, szerkezeti egységeit.
b) képességei
- Képes ismereteit alkoté mdédon haszndlva munkahelye eréforrasaival hatékonyan gazddalkodni.
- Munkdja sordn képes alkalmazni és betartatni a biztonsagtechnikai, tlizvédelmi és higiéniai
szabalyokat, elGirdsokat.
- Képes arra, hogy szakteriletének megfelelen, szakmailag adekvat mddon, széban és irasban
kommunikaljon anyanyelvén és legalabb egy idegen nyelven.
- Képes alkalmazni a gépészeti rendszerek lizemeltetéséhez kapcsolédd miiszaki elGirdsokat, a gépek,
gépészeti berendezések beallitasanak, Gzemeltetésének elveit és gazdasagossagi osszefliggéseit.
c) attitld
- Nyitott és fogékony az 6koldgiai gazdalkodassal, egészségtudatossaggal kapcsolatos uj, korszer( és
innovativ eljarasok, modszerek alkalmazasara.




- Megszerzett miszaki ismeretei alkalmazasdaval torekszik a megfigyelhet jelenségek minél alaposabb
megismerésére, torvényszerlségeinek leirasdra, megmagyardzasara.

- Munkdja sordan a vonatkozéd biztonsagi, egészségvédelmi, kornyezetvédelmi, illetve a
min@ségbiztositasi és ellendrzési kovetelményrendszereket betartja és betartatja.

d) autondmidja és felelGssége

- Varatlan dontési helyzetekben is 0©nalléan végzi az atfogd, megalapozd szakmai kérdések
végiggondoldsat és adott forrasok alapjan torténd kidolgozasat.

- FelelGsséggel vallja és képviseli a mérnoki szakma értékrendjét, nyitottan fogadja a szakmailag
megalapozott kritikai észrevételeket.

- Szakmai feladatainak elvégzése soran egylttmiikodik mas (elsédlegesen m(iszaki, valamint gazdasagi
és jogi) szakterilet képzett szakembereivel is.

Tantdrgy felelGse: Dr. Pdlinkas Sandor, f6iskolai docens, PhD

Tantdrgy oktatasaba bevont oktatd(k): Dr. Palinkas Sandor, f&iskolai docens, PhD, Balogh Gabor,
mesteroktatd, Lévai Marton, mérnok tanar




Tantdrgy neve: Hegesztéstechnoldgia

Tantargy kédja: MK3HEGTG04G521

Kredit: 4

Koévetelmény: kollokvium

Tanszék:

Oraszam: 2 +2

El6kovetelmény: Anyagtechnoldgia és -vizsgélat

Gépészmérnoki

Tantargyfelel6s:

Tantargy oktatoi:
Dr. Palinkas Sandor, Balogh Gabor, Lévai Marton

Dr. Pdlinkas Sandor, fGiskolai docens, PhD

HET ELOADAS GYAKORLAT

1 A targy teljesitési kovetelményeinek ismertetése. | Munka- és balesetvédelmi oktatds. A villamos

' A hegesztett kotés. Rajzdokumentacié és | ivhegesztés veszélyforrdsai, egyéni véd&eszkdzok

hegesztési  elBirds.  Hegesztési  rajzjelek. | hasznalata.
Izometria. AnyagminGségek —  szilardsagi
jellemz&k. Anyagok  besoroldasa — CR ISO
15608:2000.  Alapeljarasok technoldgiai
paraméterei. Hegesztési helyzetek.
Hozaganyagok és jel6lésiik
) Repedések — hideg és melegrepedés. H6bevitel, | Bevontelektrédas  hegeszt6gépek  kezelése,
’ elémelegités, utdhbkezelés, hémérséklet | hegesztési paraméterek bedllitdsa. Bevont
mérése. elektroda tartdsa és vezetése. Vizszintes helyzet(
(PA) tompakotés hegesztése,
bemutatasa(BKI/MMA). 20x3mm-es laposacél
munkadarabok kot6hegesztése vizszintes
poziciéban.

3 Darabolas, élel6készités, flizés. Pozicié-hegesztések:  Fliggbleges  (PF)  és

’ Plazma- és lézer hegesztés. vizszintes (PB) helyzet(i sarokvarratok hegesztése
bevontelektrédas hegesztéssel(BKI/MMA).

4 Gyartoi alkalmassag — altaldanos és specialis. | Fogydelektrodas védGgazas ivhegesztés

) Hegesztési  felel6s, hegeszt6  mindsités. | gyakorlat: gdazfajta, hegesztési paraméterek

TanUsitds: MSZ EN ISO 3834 szerint. specidlis | meghatdrozdsa és  bedllitdésa  MIG-MAG

tanusitasok eljardshoz. Vizszintes helyzetl (PB) sarokvarrat
hegesztése 20x3mm-es laposacél
munkadarabokkal.

5 Hegesztett kotések szilardsagi vizsgdlatai Fligg6leges helyzetli (PF,PG) sarokvarratok

' hegesztése 20x3mmme-es laposacél
munkadarabokkal, MIG-MAG eljarassal.

6 Roncsolas mentes vizsgalatok. Eltérések az MSZ | AWI/TIG hegesztési gyakorlat:

' EN ISO 5817  szerint. Vizsgalatok | AWl hegeszt6 gépek kezelése, hegesztési

megbizhatdsaga. paraméterek beallitdsa. AWI hegeszté égé
tartdsa és vezetése. Vizszintes helyzetli (PA)
tompakotés hegesztése, bemutatasa.

7. Elsé rajzhét

3 Hegesztett kotések makro és mikro vizsgalata. Aluminium munkadarabok hegesztése:

' Al—Cu—Ni—Ti hegesztése Vizszintes (PB) és flgg6leges (PF) helyzetd
sarokvarratok hegesztése valtéarammal, TIG
eljarassal.

9 Gépi hegesztések. Hozaganyagok, védégazok. | Gazhegesztés(Langhegesztés) gyakorlat:

) hegesztési feszliltségek. Varratvizsgalat — WIKI- | tompakotés kialakitasa I-varrattal, vizszintes (PA)

SCAN poziciéban 20x3mmme-es laposacél
munkadarabokkal.

10 Korrézid és hGalldo acélok. Schaffler diagram, | Mer6leges kotés kialakitasa, vizszintes (PB)

' ferrittartalom. Hozaganyag megvdlasztasa. helyzet(i sarokvarrattal, acéllemezek kozott,
gazhegesztéssel.




1 Vegyes kotések. Javitd hegesztés. Kopasallo | Ellenallas-ponthegesztés gyakorlat:

) rétegek alkalmazasa és felvitele. s=1,5mm-es acéllemezek atlapolt-, kett6s
atlapolt- és hevederes kotéseinek kialakitasa
ponthegesztéssel.

12 Ellendllas hegesztések Lézersugaras hegesztési gyakorlat:

) Viz alatti hegesztés hézag nélkilli, tompavarratos kotés kialakitasa
vékony acéllemezek (s=1mm) kozott, PA
(vizszintes) pozicidban. Merdéleges-kotés
|étrehozasa sarokvarrattal s=1mm-es
acéllemezek kozott, PA pozicidban.

13 Mianyaghegesztés Plazmaivhegesztés gyakorlat:

) szerkezeti acéllemezek (s=2mm)
plazmaivhegesztése vizszintes (PA) és fuggbleges
(PF) helyzetben.

14. Masodik rajzhét
KOVETELMENYEK

Az alairas feltétele:

Részvétel a gyakorlatokon és a zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintli megirasa.

Teljesitményértékelés, az érdemjegy megszerzésének feltétele:

Beadando feladat: Egy darab hegesztési utasitas készitése, a kovetkez6 valtozatok figyelembe vételével:
hegeszt6 mind@sitéshez vagy eljaras vizsgalathoz, valtozé anyagminGséghez és vastagsdghoz, kiilonbo6zé
eljarasok és hegesztési helyzetek.

Kollokvium: irasbeli vizsga (az alapvetd és kiegészit§ ismeretanyaghdl) és a szdbeli vizsga eredménye
hatdrozza meg az osztdlyzatot. Elégtelen vizsga zarthelyi esetén ismételt vizsga szlikséges.




