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hét

el6adas:

gyakorlat:

1.

1.A targy célja, feladatok, elvarasok
megbeszélése. A mlhely és a gépek
bemutatdsa. Munkavédelmi oktatas.

2. Hegeszt6 gépek kezelése, hegesztési
paraméterek beallitasa. AWI hegeszt6 égé
tartasa és vezetése. Vizszintes helyzet((PA)
hernydvarrat hegesztése, bemutatdsa.

3. Wolfram elektrodak fajtai, a kivalasztas
szempontjai. Hegesztési aramerdsség
meghatdrozasa és beallitdsa. Vizszintes
helyzetl (PA) hernydvarratok gyakoroltatasa.

4. Erintésmentes {vgyujtas hasznalata.
Vizszintes helyzet(i (PA) hernydvarratok
gyakoroltatasa.

5. Véd6gaz tulajdonsagai, gazpalack kezelése.
Kétoldali tompa kotések kialakitasa. Laposacél
munkadarabok hegesztése I-varrattal.

6. 20x3mme-es laposacél munkadarabok
kétoldali kot6hegesztése vizszintes (PA)
poziciéban.

7. 20x3mme-es laposacél munkadarabok
kétoldali kot6hegesztése vizszintes(PA)
pozicidban.

8.Rajzhét

9. MerdGleges kotések kialakitasa sarok-
varrattal. AWI hegeszt6 égé tartdsa és
vezetése sarok-varratok hegesztésekor PB-
helyzetben. Bemutatas, gyakoroltatas.

10.

10. Aluminium hegesztési kritériumai az AWI-
eljarasnal. Al. munkadarabok bemutaté
hegesztése, gyakoroltatasa.

11.

11. Aluminium munkadarabok hegesztése,




gyakoroltatasa.

12.

12. Az osztdlyozandd hegesztett kotések
elkészitése: tompakotés hegesztése I-varrattal
20x3x100mme-es laposacél munkadarabokon.
Félévi jegyek meghatarozasa.

13. Az osztdlyozandd hegesztett kétések
elkészitése: tompakotés hegesztése I-varrattal
20x3x100mme-es laposacél munkadarabokon.
Félévi jegyek meghatarozasa.

14.Rajzhét

szamonkérési médok:

vizsgdra bocsatas feltétele:

teljesitmény értékelés:

szamonkérési moédok:




