Kreditértéke: 4

Tantargy neve: CAM rendszerek

A tantargy besorolasa: kotelez6 (Jarmipari folyamattervezd)

A tanora tipusa: 2 Ora el6adas és 2 dra gyakorlat, 6sszesen 48 déra az adott félévben

Az adott ismeret atadasaban alkalmazandé tovabbi (sajdtos) médok, jellemzék (ha vannak):

A szamonkérés modja (kollokvium / évkozi jegy / egyéb): évkozi jegy

Az ismeretellendrzésben alkalmazando tovabbi (sajdtos) modok (ha vannak):

A tantargy tantervi helye: 6. félév

Elskovetelmények: Altaldnos géptan

Tantargyleiras:

A tantdrgy célja az alkatrészgydrtds technoldgiai folyamatanak megismerése. Fontos a gyartas elGtti
mdhelyrajz birdlata technoldgiai helyesség szempontjabdl. Az alkatrész funkciondlis és technoldgiai
helyességének elemzése. A jellegzetes gépalkatrészek gyartasanak ismerete fontos a komplex alkatrész
technoldgiai tervezéséhez és a tipus- és csoporttechnoldgiai folyamattervezéshez. A tobb megmunkalasi
maod koziil fontos kivalasztani az adott optimum célt kielégitd technoldgiai valtozatot és arra megtervezni
a teljes gyartasi folyamatot. A gyakorlatok soran a hallgatok konkrét alkatrész teljes technoldgiai tervét és
a szikséges gydrtdsi dokumentacidkat készitik el. A feladatmegolddshoz alkalmazzak a korszeri
szamitégépes szoftvereket (SolidWorks, SolidCAM).
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El

Girt szakmai kompetenciak, kompetencia-elemek

a) tudasa

- Alapvet8en ismeri a géptervezési elveket és modszereket, gépgyartastechnoldgiai, irdnyitastechnikai
eljarasokat és miikodési folyamatokat.

- Alkalmazodi szinten ismeri a gépészetben haszndlatos mérési eljarasokat, azok eszkdzeit, mdlszereit,

mér6berendezéseit.

Alkalmazni tudja a gépészeti termék-, folyamat- és technoldgiai tervezés kapcsolédd szamitasi,

modellezési elveit és mddszereit.

b) képességei

c)

- Képes miszaki rendszerek és folyamatok alapveté modelljeinek megalkotasara.

- Képes ismereteit alkoté mdédon haszndlva munkahelye eréforrasaival hatékonyan gazdalkodni.

- Munkdja sordn képes alkalmazni és betartatni a biztonsagtechnikai, tlizvédelmi és higiéniai
szabadlyokat, el6irdsokat.

- Képes arra, hogy szakteriletének megfelel6en, szakmailag adekvat mddon, széban és irasban
kommunikaljon anyanyelvén és legalabb egy idegen nyelven.

- Képes alkalmazni a gépészeti rendszerek lizemeltetéséhez kapcsolédd miiszaki elGirdasokat, a gépek,
gépészeti berendezések beallitasanak, Gzemeltetésének elveit és gazdasagossagi 6sszefliggéseit.

- Képes iranyitani és ellenGrizni a szaktechnoldgiai gyartasi folyamatokat, a min&ségbiztositas és
mindségszabalyozas elemeit szem el6tt tartva.

- Képes a gépészeti meghibdsodasok diagnosztizdldsara, az elhdritasi mliveletek kivalasztasara,
javitastechnoldgiai feladatok megoldasara.
attit(id

- Torekszik arra, hogy 6nképzése szakmai céljai megvaldsitasanak egyik eszk6zévé valjon.

- Torekszik arra, hogy a problémakat lehet6leg masokkal egylittmiikddésben oldja meg.

- Torekszik arra, hogy onképzése a gépészmérnoki szakteriileten folyamatos és szakmai céljaival
megegyezl legyen.

- Gyakorlati tevékenységek elvégzéséhez megfeleld kitartassal és monotdniatliréssel rendelkezik.

- Nyitott az informatikai eszkdzok haszndlatara, torekszik a gépészeti szakterilethez tartozo szoftverek
megismerésére és alkalmazasara, legaldbb egy ilyen programot készségszinten ismer és kezel.

d) autondmidja és felelGssége

- Feltarja az alkalmazott technoldgiak hidnyossagait, a folyamatok kockazatait és kezdeményezi az
ezeket csokkents intézkedések megtételét.

- Figyelemmel kiséri a szakterilettel kapcsolatos jogszabalyi, technikai, technoldgiai és adminisztracios
valtozasokat.

- Megosztja tapasztalatait munkatdarsaival, igy is segitve fejlédésiket.

Ta

ntargy felel6se: Dr. Bodzas Sandor, egyetemi docens, PhD

Ta

ntargy oktatasaba bevont oktaté(k): Dr. Bodzas Sandor, egyetemi docens, PhD; Huri David, tanrasegéd;

Géresi Zoltan Gergd, tanszéki mérnok




Tantdrgy neve: CAM rendszerek

Tantargy kodja:
MK3CAMRG04G317, MK3CAMRG04G317-NV

Kredit: 4

Kovetelmény: évkozi jegy

Tanszék:

Oraszam: 2 +2

Elkovetelmény: Altalanos géptan

Gépészmérnoki

Tantargyfelel6s:
Dr. Bodzas Sandor, egyetemi docens, PhD

Tantargy oktatdi:
Dr. Bodzdas Sandor; Huri David, Géresi Zoltan

HET ELOADAS GYAKORLAT
1 A technoldgiai tervezés feladatai, hierarchiai | Feladatkiadas. Kapott gyartmany
) szintjei. Technoldgiai dokumentaciok. gyartastechnoldgiai feltételeinek koérvonalazasa.
Technolodgiai folyamat elvi vazlatanak
kidolgozasa.
) Az alkatrészgyartas technoldgiai folyamatanak | Mdveleti sorrend tervezés (Globalis, optimalis).
) kidolgozasa. A gyartas tomegességének és | Rahagyas szamitas.
szervezési tipusanak meghatarozdsa.
3 Az alkatrész funkciondlis és technoldgiai | EI6gyartmany vdlasztas. El6gyartmany CAD
’ helyességének elemzése. Helyesbitett | modellezése (SolidWorks szoftverrel) Darabolas
mdhelyrajz  elkészitése. Az el6gyartmany | és nagyold esztergdlas miveletek megtervezése.
fajtajanak (az el6gydartas maodjanak) kivalasztasa.
4 Tipus- és csoporttechnoldgiai folyamatok, | Szerszamvalasztds szabvanytarbol
) alkatrészek technoldgiai osztalyozasa.
Mér8eszkdzok kivalasztasi szempontjai.
5 Jellegzetes gépalkatrészek gyartasa. Nagyolo esztergalds CAM szimulaciéja (EdgeCAM
' szoftverrel)
6 A technoldgiai folyamatot alkotd miveletek | Simitd esztergdlds megtervezése
’ sorrendjének és tartalmanak meghatdrozasa. A
technoldgiai folyamatot alkoté miveletek
részletes megtervezése.
7. Elsé rajzhét
3 A munkadarab helyzetmeghatdrozasanak, | Simitd esztergdldas CAM szimulacié (EdgeCAM
’ befogasi mddjanak és a gép tipusméretének | szoftverrel)
kivdlasztasa.
9 A miiveletek strukturdjanak megtervezése tébb | Mardsi, furasi miveletek megtervezése
) ésszer(i valtozatban. A f6 mliveletek részletes
megtervezése.
10 A gydrtds gazdasdgossdga. A normaid6 | Mardsi, furasi miveletek CAM szimuldcidja
' struktirdja. A gyartasi koltség Osszetevdi. | (EdgeCAM szoftverrel)
Koltségszamitas.
11 Technoldgiai tervezés komplex alkatrészekre. Teljes gyartasi folyamat CAM szimulacidja; CNC
) program generdlasa (EdgeCAM szoftverrel)
12 Az 0Osszeallitasi konstrukcidk birdlata szerelés | Gyartasi dokumentacidk elkészitése
) szempontjabadl.
13 Zarthelyi dolgozat megirasa Onallé technoldgiai tervezési feladat megoldasa
) (EdgeCAM szoftverrel)
14. Masodik rajzhét
KOVETELMENYEK

Az aldirds feltétele:
Technoldgiai tervezési feladatok megolddsa. Zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintl megirasa.




Teljesitményértékelés, az érdemjegy megszerzésének feltétele:
Technoldgiai tervezési feladatok megolddsa. Zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintl megirasa.




