Az ismeretkor: 35 Gyartastechnolégia
Kredittartomanya (max. 12 kr.): 9 kredit
Tantargyai: 1) Gyartastechnologia I. 2) Gyartastechnoldgia II.

Tantargy neve: GYARTASTECHNOLOGIA I1. Kreditértéke: 5

A tantargy besorolasa: kotelezé

A tantargy elméleti vagy gyakorlati jellegének mértéke, ,,képzési karaktere”: 40-60%

A tanora tipusa: eléadas és gyakorlat és oraszama: 70 az adott félévben,

A szamonkérés modja (koll. / gyj. / egyéb): kollokvium (irasbeli és szébeli)

A tantargy tantervi helye (hanyadik félév): 4. félév

El6tanulmanyi feltételek (ha vannak): Gyartastechnolégia I

Tantargy-leiras: az elsajatitand6 ismeretanyag tomor, ugyanakkor informalé leirasa

A tantargy célja a munkadarabok eldallitdsahoz sziikséges legfontosabb forgacsolas nélkiili
technologiak (kivagas, lyukasztas, mélyhuzas, hajlitas, stb.) megismerése és elemzésiik. Fontos az
adott technologiak sajatossagainak, szerszamainak és technologiai paramétereinek megismerése.
A gyakorlatokon a hallgatok konkrét szampéldakat oldanak meg az adott technologiakra. Mivel
igen elterjedtek a milanyag alkatrészek illetve targyak ezért fontos a milanyagfeldolgozasi
technologiak alapveto ismerete. A hallgatok betekintést nyernek a CNC technoldgiai tervezés és
a szamitogépes gyartastervezés témakorébe. Gyors prototipusgyartasi technologia alkalmazasaval
lehet6ség nyilik a megtervezett szamitogépes alkatrész modellt kinyomtatni és a konkrét gyartas
elott az esetleges hibak elkeriilése végett megvizsgalni.

A 2-5 legfontosabb kotelezo, illetve ajanlott irodalom (jegyzet, tankonyv) felsorolasa bibliografiai
adatokkal (szerz6, cim, kiadas adatai, (esetleg oldalak), ISBN)

Koételez6 irodalom:
1. Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitasa Bp. Miiegyetemi kiadd 1991.
2. Gal G.—Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas Tk. Bp. 1991.
3. Szabvanygyljtemények, Hidegalakito és térformazo szerszamok. 52.
4. Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661
3389
Ajanlott irodalom:
1. Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitasa Bp. Milegyetemi kiadd 1991.
2. Gal G.—Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas Tk. Bp. 1991.
3. Szabvanygytjtemények, Hidegalakito és térformazo szerszamok. 52.
4. Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661
3389

Azoknak az eléirt szakmai kompetenciaknak, kompetencia-elemeknek (tudas, képesség stb.,
KKK 7. pont) a felsorolasa, amelyek kialakitasahoz a tantargy jellemzéen, érdemben
hozzajarul

a.)tudasa
- Ismeri a szakteriiletéhez k6t6do fogalomrendszert, a legfontosabb Osszefiiggéseket és
elméleteket.
- Alapvetden ismeri a géptervezési elveket és modszereket, gépgyartastechnologiai,
iranyitastechnikai eljarasokat és miikddési folyamatokat.




- Alkalmazni tudja a gépészeti termék-, folyamat- és technologiai tervezés kapcsolddo
szamitasi, modellezési elveit és modszereit.
b.)képességei
- Képes az adott miiszaki szakteriilet legfontosabb terminologiait, elméleteit, eljarasrend;jét
alkalmazni az azokkal 6sszefiiggd feladatok végrehajtasakor.
- Képes iranyitani és ellendrizni a szaktechnologiai gyartasi folyamatokat, a
mindségbiztositas és mindségszabalyozas elemeit szem el6tt tartva.
- Képes a gépészeti meghibasodasok diagnosztizalasara, az elharitdsi miiveletek
kivalasztasara, javitastechnologiai feladatok megoldasara.
c.)attitiidje
- Vallalja és hitelesen képviseli szakmaja tarsadalmi szerepét, alapvetd viszonyat a vilaghoz.
- Nyitott a muszaki szakteriileten zajlé szakmai, technologiai fejlesztés €s innovaciéd
megismerésére €s elfogadasara, hiteles kozvetitésére.
- Torekszik arra, hogy dnképzése a gépészmérnoki szakteriileten folyamatos és szakmai
céljaival megegyezo legyen.
d.)autonémiaja és felelossége
- Szakmai feladatainak elvégzése soran egyiittmiikodik mas (els6dlegesen miiszaki, valamint
gazdasagi és jogi) szakteriilet képzett szakembereivel is.
- Feltarja az alkalmazott technoldgiak hianyossagait, a folyamatok kockazatait és
kezdeményezi az ezeket csokkentd intézkedések megtételét.
- Ertékeli a beosztottak munkavégzésének hatékonysagat, eredményességét és
biztonsagossagat.
- Megosztja tapasztalatait munkatarsaival, igy is segitve fejlédésiiket.
- Munkahelyi vezet6jének Gtmutatasa alapjan iranyitja a rabizott személyi allomany
munkavégzését, felligyeli a gépek, berendezések iizemeltetését.

Tantargy felelése (név, beosztas, tud. fokozat): Dr. Bodzas Sandor, f.docens, PhD

Tantargy oktatasaba bevont oktaté (név, beosztas, tud. fokozat):
Dr. Palinkas Sandor, f.docens, PhD




kod: kov tantargy megnevezése: tantargy tipusa: Ians;ék:
MK3GYT2G05GX17 ' Gyartastechnologia 11 GE
Oraszam: nyelve: k!'e tantargyfelelds: kurzusok oktatoi: el6kovetelmény(ek) kodja:
2e2gy | magyar 4t | Dr. Bodzas Sandor Dr. Bodzas Sandor, Dr. Battané Dr. Gindert-
5 Kele Agnes, Dr. Palinkas Sandor, Székacs
Istvan, Géresi Zoltan Gergd
hét eldadas: gyakorlat:

A képlékenyalakitas alapjai.

Menetmegmunkalas tervezése

L + 30 perc Forgécsold labor
Fesziiltségek és alakvaltozasok a képlékeny | Fogaskerékgyartasi  technologiak
2. hidegalakitasi technologidk alkalmazasa | (Maag, Fellows és Pfauter fogazas)
soran. + 30 perc Forgacsold labor
Alakito erd és az alakités
3 munkasziikségletének meghatarozasa. Technologia tervezés alapjai CNC
' Lemezalakitas, a vagomiiveletek gépeken, Szerszamvalasztas
tervezésének 1épései.
A kivagas és lyukasztds technologidja és
4. szerszamai. Kivagasi technologia tervezése
5. A hajlitas technologiaja és szerszamai. Hajlitasi technologia tervezése
A mélyhtzés technoldgidja €s szerszamai. A
6. mélyhuzas fesziiltségi allapota, anyagai, a | Mélyhuzasi technologia tervezése
mélyhtzhatosag vizsgélata.
7. RAJZHET L RAJZHET L
Terfoga:[al.a}lflto . eljarasork, @ Zs)m}te’:s Zdmitési és redukalasi technologia
8. technologidja ¢és szerszamai, a zOmités .
s 7 tervezése
fesziiltségi allapota.
A redukalés technologidja és szerszamai, a Forgacsolasi technologiak
9. folyatdsok  osztdlyozasa, tomor  test | vizsgalata a forgadcsoldo mithelyben
eldrefolyatdsa. (forgacsolo labor)
Mua}nyagf)k . osztalyozas’a,‘ ] e{l emzo Alkatrészgyartas CNC
10. tulajdonsagaik,  alkalmazasi teriiletiik. szerszémgépen (forgacsold labor)
Miianyagfeldolgozasi technologiak. g°P g
Huzalgyartas technologidja. Rugdgyartasi | A munkadarabbefogé késziilékek
11. technologiak. tervezésének alapjai + 30 perc
Forgacsolo labor
. . s Szamitogéppel segitett technoldgiai
12. Zarthelyi dolgozat megirasa. tervezés (CAM) alapjai
13 . . A gyartorendszerek tipusai
: Gyors prototipusgyartasi technologiak. felépitésiik
14, |RAJZHETIL Potlasok

Potzarthelyi dolgozat megirasa.

szamonkérési modok:

frasbeli és szobeli vizsga




vizsgara bocsatas feltétele:

Az eldadasokon ¢és a gyakorlatokon valo részvétel, a zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szintii
megirésa.

teljesitmény értékelés:

Kiadott tételsor alapjan irasbeli €s szdbeli vizsga.

Irodalom:

Kozma F: Fémek képlékeny alakitasa (segédlet)

Kozma F: Térfogatalakito technologiak (segédlet) (1995)

Kozma F: Lemezek képlékeny alakitasa (segédlet) (1995)

Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitasa Bp. Miiegyetemi kiad6 1991

Gl G. — Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas Tk. Bp. 1991.
Szabvanygytjtemények, Hidegalakito és térformazo szerszamok. 52.

Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661 338 9




