Az ismeretkor: 35 Gyartastechnolégia
Kredittartomanya (max. 12 kr.): 9 kredit
Tantargyai: 1) Gyartastechnologia I. 2) Gyartastechnologia II.

Tantargy neve: GYARTASTECHNOLOGIA 1. Kreditértéke: 4

A tantargy besorolasa: kotelezé

A tantargy elméleti vagy gyakorlati jellegének mértéke, ,,képzési karaktere”: 50-50%

A tanora tipusa: eléadas és gyakorlat és oraszama: 56 az adott félévben,

A szamonkérés modja (koll. / gyj. / egyéb): kollokvium

A tantargy tantervi helye (hanyadik félév): 3. félév

El6tanulmanyi feltételek (ha vannak): Anyagismeret

Tantargy-leiras: az elsajatitandé ismeretanyag tomor, ugyanakkor informalé leirasa

A tantargy célja a munkadarabok eldallitasahoz sziikséges legfontosabb forgacsolasi technologiak
(esztergalas, gyalulds, furas, maras, koszoriilés, vésés, stb.) megismerése és elemzésiik. A
hallgatok megtanuljak a technologiai tervezéshez sziikséges gyartasi paramétereket és ezek
szamitasait. Gyakorlatokon konkrét szampéldakat oldanak meg az egyes gyartasi technologiakra.
Igen fontos a gyartashoz sziikséges mithelyrajz gyartashelyes elkészitése a méretlancok ismeretei
alapjan. A szerszam alakja jelentdsen befolyasolja a munkadarab pontossagat, feliileti érdességét
és az alkalmazott gyartasi technologiat és sajatossagait. Ebb6él adéddan fontos a szerszamok
geometrigjanak alapvetd ismeretei. A legyartott alkatrészeket ellendrizni kell gépipari
mérdeszkozokkel.

A 2-5 legfontosabb kdotelezd, illetve ajanlott irodalom (jegyzet, tankényv) felsorolasa bibliografiai
adatokkal (szerz6, cim, kiadas adatai, (esetleg oldalak), ISBN)

Koételez6 irodalom:
1. Dudas I.: Gépgyartastechnologia 1. A gépgyartastechnoldgia alapjai. Miszaki Konyvkiado,
2011., p. 583.
2. Fridrik L.: Forgacsolas 1. (Forgacsolaselmélet), Miskolci Egyetemi Kiado, 2011, p. 205.
3. Bali J.: Forgacsolas, Tankonyvkiado, Budapest, 1988., p. 538.
4. Bakondi K., Kardos A.. A gépgyartis technologiaja, I. Forgacsolas, Masodik kiadas,
Tankonyvkiado, Budapest, 1966., p. 382.
Ajanlott irodalom:
1. Balint L., Gribovszki L.: A gépgyartastechnoldgia alapjai, Kézirat, Tankonyvkiado, Budapest,
1972., p. 225.
2. Rabel Gy.: Gépipari technologusok zsebkonyve, Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1984., p.
961.
3. Kozma F.: Forgacsolds technoldgidja 1. (Esztergdlas, Gyalulas, Vésés és Uregelés), Kossuth
Lajos Tudomanyegyetem, Miiszaki Fdiskolai Kara, Debrecen, 1996.
4. Kozma F.: Forgacsolas technologiaja I. (Furas és Maras), Kossuth Lajos Tudomanyegyetem,
Miszaki Féiskolai Kara, Debrecen, 1996.
5. Gribovszki L.: Gépipari megmunkalasok, Tankonyvkiado, Budapest, 1977., p. 454.

Azoknak az eléirt szakmai kompetenciaknak, kompetencia-elemeknek (tudas, képesség stb.,
KKK 7. pont) a felsorolasa, amelyek Kkialakitasahoz a tantargy jellemzden, érdemben
hozzajarul

a.)tudasa




b.)képe

Ismeri a szakteriiletéhez kot6d6 fogalomrendszert, a legfontosabb 6sszefiiggéseket és
elméleteket.

Alapvetden ismeri a géptervezési elveket és modszereket, gépgyartastechnologiai,
iranyitastechnikai eljardsokat és miikodési folyamatokat.

Alkalmazni tudja a gépészeti termék-, folyamat- és technologiai tervezés kapcsolodo
szamitasi, modellezési elveit és modszereit.

sségei

Képes az adott miiszaki szakteriilet legfontosabb terminologidit, elméleteit, eljarasrendjét
alkalmazni az azokkal 6sszefiiggd feladatok végrehajtasakor.

Képes iranyitani és ellendrizni a szaktechnoldgiai gyartasi folyamatokat, a
mindségbiztositas és mindségszabalyozas elemeit szem eldtt tartva.

Képes a gépészeti meghibasodasok diagnosztizalasara, az elharitasi miiveletek
kivalasztasara, javitastechnologiai feladatok megoldasara.

c.)attitiidje

Vallalja és hitelesen képviseli szakmaja tarsadalmi szerepét, alapvetd viszonyat a
vilaghoz.

Nyitott a miiszaki szakteriileten zajlo szakmai, technologiai fejlesztés és innovacio
megismerésére és elfogadasara, hiteles kozvetitésére.

Torekszik arra, hogy onképzése a gépészmérnoki szakteriileten folyamatos €s szakmai
céljaival megegyezo legyen.

d.)autonémiaja és felelossége

Szakmai feladatainak elvégzése soran egyiittmiikodik mas (elsddlegesen miiszaki,
valamint gazdasagi és jogi) szakteriilet képzett szakembereivel is.

Feltarja az alkalmazott technologiak hianyossagait, a folyamatok kockazatait és
kezdeményezi az ezeket csokkentd intézkedések megtételét.

Ertékeli a beosztottak munkavégzésének hatékonysagat, eredményességét és
biztonsagossagat.

Megosztja tapasztalatait munkatarsaival, igy is segitve fejlodésiiket.

Munkahelyi vezetdjének utmutatasa alapjan irdnyitja a rabizott személyi allomany
munkavégzését, felligyeli a gépek, berendezések lizemeltetését.

Tantargy felelose (név, beosztas, tud. fokozat): Dr. Bodzas Sandor, e.docens, PhD

Tantargy oktatasaba bevont oktaté (név, beosztas, tud. fokozat):
Dr. Palinkas Sandor, f.docens, PhD




kod:

ko tantargy megnevezése:

tantargy tipusa: tanszék:

MK3GYT1G04GX17 | Y | Gyartastechnologia I. GE
Oraszam: nyelve: kr tantargyfelelds: kurzusok oktatdi, gyakorlatvezetéi: elékovetelmény(ek) kodja:
2e2gy | magyar e | Dr. Bodzas Dr. Bodzas Sandor, Dr. Battané Dr. Gindert-
4 S4andor Kele Agnes, Dr. Palinkas Sandor, Székacs
Istvan, Géresi Zoltan Gergd
hét eléadas: gyakorlat:
A forgécsold mithely bemutatésa,
1 Gyartastechnologia alapfogalmai, szerszamgépek ¢és  szerszamok
' Szerszamgépek osztalyozasa tanulmanyozasa
(forgacsol6 labor)
5 Forgacsolasi alapfogalmak, A forgéacsolt | Gyartasi technologidk elemzése
' feliilet mindsége (forgacsol6 labor)
, , , . Szerszamélgeometria
3. A forgacsolod szerszamok élgeometriaja o
szerkesztések
Meéretlancok, Bazisok . Y
4, . e Példamegoldas méretlancokra
Réahagyasok szamitasa
A forgacsképzddés folyamata . e
5. £e bz yamata, Szerszaméltartam szamitasok
Szerszamkopas, Szerszamélettartam
6. Rajzhét Rajzhét
7. Az esztergalas technologidja €s szerszamai | Esztergalasi technoldgia tervezése
A furas ¢és furatbdvités technoldgidja és | ., , . . .
8. L &1 Furési technologia tervezése
szerszamai
A palast és homlokmaras technologiaja €s L o .
9. palast el Marasi technologia tervezése
szerszamai
A gyalulds, vésés és iiregelés technologiai
10. ¢€s szerszamaik Koszoriilési technologia tervezése
A koszoriilés technologidja és szerszamai
Kiilonleges technologiai eljarasok.
11 Szikraforgacsolas, ultrahangos | A gyartasi miivelettervezés
' megmunkalas, elektrokémiai  maratas, | alapjai
termikus anyaglevalasztds
Méréstechnikai gyakorlat |.
12. Zarthelyi dolgozat megirasa
elyl dolgo cgiras (tanterem vagy SKF labor)
o . . Méréstechnikai gyakorlat [1.
13. Gépipari mérések alapismeretei
PP p (tanterem vagy SKF labor)
14. Potzarthelyi dolgozat megirasa Potlasok

szamonkérési modok:

Irasbeli és szobeli vizsga

szamonkérési modok:

Gyakorlatokon vald részvétel, zarthelyi
dolgozat megirasa, irasbeli és szobeli
vizsga

vizsgara bocsatas feltétele:

A gyakorlatokon val6 eredményes részvétel, a zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szinti

megirdsa

teljesitmény értékelés:

A kiadott tételsor alapjan irasbeli és szdobeli vizsga
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Czéh M., Hervay P., Dr. Nagy P. S.: Megmunkalogépek, Muszaki Kiad6, Budapest, 2013,
p. 170, ISBN 978-963-16-1659-0

Dudas 1.: Gépgydrtastechnologia 1. A gépgyartdstechnologia alapjai. Miuszaki
Konyvkiado, 2011., p. 583

Dudas L.: Gépgyartastechnologia 1. Forgacsolaselmélet, technologiai tervezés alapjai.,
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Dudas L.: Gepgyartastechnologia I1I. A. Megmunkalo eljarasok és szerszamai. B. Fogazott
alkatrészek gyartasa és szerszamaik; Egyetemi tankonyv., Miiszaki Kiado, 2011., p. 538,
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513.
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Kara, Debrecen, 1995

Balint L.: 4 forgacsolo megmunkalas tervezése, Miiszaki Konyvkiad6, Budapest, 1961.,
p. 860.

Kodacsi J.: Gépgydrtas, Kecskeméti Foiskola, Kecskemét, 2010, p. 275

Berkes R., Erdédi L.: Megmunkalasok II1., Kézirat, Nemzeti Tankonyvkiado, 1993, p.
242,

Bali J.: Forgdcsolds, Tankoényvkiadd, Budapest, 1988., p. 538.
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Gyartastervezés, Tankonyvkiado, Budapest, 1972., p. 252.
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