Az ismeretkor: 35 Gyartastechnologia
Kredittartomanya (max. 12 kr.): 5 kredit
Tantargyai: 1) Gyartastechnologia 1.

2) Gyartastechnologia I1.

Tantargy neve: Kreditértéke: 5

GYARTASTECHNOLOGIA 1I.
MK3GYT2G05GX17

A tantargy besorolasa: kotelezo

A tantirgy elméleti vagy gyakorlati jellegének mértéke, ,,képzési karaktere”™2: 67-33%

A tanéra’ tipusa: eléadas és gyakorlat és éraszama: 50 az adott félévben,

A szamonkérés modja (koll. / gyj. / egyéb?): kollokvium (irasbeli és szébeli)

A tantargy tantervi helye (hanyadik félév): 4. félév

Elétanulmanyi feltételek (ha vannak): MK3GYT1G04GX17

Tantargy-leiras: az elsajatitand6 ismeretanyag tomor, ugyanakkor informalé leirasa

A tantargy célja a munkadarabok eldallitasahoz sziikséges legfontosabb forgacsolas nélkiili technolo-
giak (kivagas, lyukasztas, mélyhuzas, hajlitas, stb.) megismerése és elemzésiik. Fontos az adott techno-
logiak sajatossagainak, szerszamainak és technologiai paramétereinek megismerése. A gyakorlatokon
a hallgatok konkrét szampéldakat oldanak meg az adott technologiakra. Mivel igen elterjedtek a mi-
anyag alkatrészek illetve targyak ezért fontos a miianyagfeldolgozasi technologiak alapvetd ismerete.
A hallgatdok betekintést nyernek a CNC technologiai tervezés és a szamitogépes gyartastervezeés téma-
korébe. Gyors prototipusgyartasi technologia alkalmazasaval lehetdség nyilik a megtervezett szamito-
gépes alkatrész modellt kinyomtatni és a konkrét gyartas elott az esetleges hibak elkeriilése végett
megvizsgalni.

A 2-5 legfontosabb kdtelezd, illetve ajdnlott irodalom (jegyzet, tankényv) felsorolasa bibliografiai
adatokkal (szerzo, cim, kiadas adatai, (esetleg oldalak), ISBN)

Kotelezd irodalom:
1. Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitisa Bp. Milegyetemi kiadd 1991.
2. Gal G.—Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas TKk. Bp. 1991.
3. Szabvanygyiijtemények, Hidegalakito és térformdzo szerszamok. 52.
4. Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661 338 9

Ajanlott irodalom:
1. Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitisa Bp. Milegyetemi kiadd 1991.
2. Gal G.—Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas Tk. Bp. 1991.
3. Szabvanygyljtemények, Hidegalakito és térformazo szerszamok. 52.
4. Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661 338 9

Azoknak az eléirt szakmai kompetenciaknak, kompetencia-elemeknek (tudds, képesség stb., KKK 7.
pont) a felsorolasa, amelyek kialakitasahoz a tantargy jellemzéen, érdemben hozzajarul

a) tudasa
- Ismeri a szakteriiletéhez kotédé fogalomrendszert, a legfontosabb Gsszefliggéseket és

! Nftv. 108. § 37. tandra: a tantervben meghatérozott tanulméanyi kovetelmények teljesitéséhez az oktaté személyes
kozremiikddését igénylo foglalkozas (eléadas, szeminarium, gyakorlat, konzultacio), amelynek idétartama legalabb
negyvenot, legfeljebb hatvan perc.

2 pl. folyamatos szamonkérés, évkozi beszamold



elméleteket.
- Alapvetben ismeri a géptervezési elveket és modszereket, gépgyartastechnologiai,
iranyitastechnikai eljarasokat és miitkodési folyamatokat.
- Alkalmazni tudja a gépészeti termék-, folyamat- és technolégiai tervezés kapcsolddod szamitasi,
modellezési elveit és modszereit.
b) képességei
- Képes az adott miiszaki szakteriilet legfontosabb terminologiait, elméleteit, eljarasrendjét
alkalmazni az azokkal 6sszefiiggd feladatok végrehajtasakor.
- Képes iranyitani és ellendrizni a szaktechnoldgiai gyartasi folyamatokat, a mindségbiztositas és
mindségszabalyozas elemeit szem elott tartva.
- Képes a gépészeti meghibasodasok diagnosztizalasara, az elharitasi miiveletek kivalasztasara,
javitastechnoldgiai feladatok megoldasara.
c) attitid
- Nyitott a miiszaki szakteriileten zajlo szakmai, technologiai fejlesztés és innovacio
megismerésére €s elfogadasara, hiteles kozvetitésére.
- Torekszik arra, hogy 6nképzése a gépészmérnoki szakteriileten folyamatos és szakmai céljaival
megegyez0 legyen.
d) autonomiaja és felelossége
- Varatlan dontési helyzetekben is dnalldan végzi az atfogd, megalapozoé szakmai kérdések
végiggondolasat és adott forrasok alapjan torténd kidolgozasat.
- Feltarja az alkalmazott technologiak hianyossagait, a folyamatok kockazatait és kezdeményezi
az ezeket csokkentd intézkedések megtételét.

Tantargy felelése (név, beosztads, tud. fokozat): Dr. Bodzas Sandor Ph.D. féiskolai docens

Tantargy oktatasaba bevont oktato (név, beosztas, tud. fokozat): Dr. Battanné Dr. Gindert — Kele
Agnes, Ph.D. egyetemi docens, Dr. Palinkas Sandor Ph.D. adjunktus, Géresi Zoltan Gergé CNC
technologus

Debrecen, 2017. janius 30.

Dr. Bodzas Sandor Dr. Tiba Zsolt
targyfelel6s szakfelel6s



kod: kov: tantargy megnevezése: tantargy tipusa: tans’zék:
Gydértastechnoldgia 11 GE
Oraszam: nyelve: kredit: tantargyfelelds: kurzusok oktatoi: elékovetelmény(ek) kodja:
2e2gy | magyar | 5 Dr. Bodzas Sandor Dr. Bodzas Sandor, Dr. Battané Dr. Gindert-
Kele Agnes, Dr. Palinkas Sandor, Székacs
Istvan, Géresi Zoltan Gergd
hét eléadas: gyakorlat:
1 A képlékenyalakitas alapjai. Menetmegmunkalas tervezése
' + 30 perc Forgacsold labor
Fesziiltségek és alakvaltozasok a képlékeny | Fogaskerékgyartasi  technologiak
2. hidegalakitasi technologidk alkalmazasa | (Maag, Fellows és Pfauter fogazas)
soran. + 30 perc Forgacsolo labor
Alakito erd é lakitas munkasziikségle- . . ..
» QXILO €10 €8 az alakias Mun caszuksce Technolodgia tervezés alapjai CNC
3. tének meghatarozasa. Lemezalakitas, a va- , L ;
. s C gépeken, Szerszamvalasztas
gomiiveletek tervezésének Iépései.
A kivagas és lyukasztds technologidja és
4, szerszamai. Kivagasi technologia tervezése
5. A hajlitas technoldgiaja és szerszamai. Hajlitasi technologia tervezése
A mélyhtzas technoldgidja és szerszamai. A
6. mélyhtuzas fesziiltségi allapota, anyagai, a | Mélyhuzasi technologia tervezése
mélyhtzhatosag vizsgilata.
7. RAJZHET L RAJZHET L
T,er'f’qgat’alaklto e}Jargsok, a zror’mtes t?c I}O. Z0mitési és redukalasi technologia
8. logidja és szerszdmai, a zOmités fesziiltségi .
. tervezése
allapota.
A redukalas technologiaja és szerszamai, a | Forgacsolasi technologiak vizsga-
9. folyatasok osztalyozéasa, tomor test elérefo- lata a forgacsolé mithelyben
lyatésa. (forgacsol6 labor)
Mi k alyozésa, jellemzo tulajdon- . - ,
Hanyago oszta yozasa, Jeliemzo tu co Alkatrészgyartas CNC szerszam-
10. sagaik, alkalmazasi tertiiletiik. épen (forgécsold labor)
Miianyagfeldolgozasi technologiak. Eep &
Huzalgyartas technologidja. Rugogyartasi | A munkadarabbefogé késziilékek
11. technologiak. tervezésének alapjai + 30 perc For-
gécsolo labor
. . ;s Szamitogéppel segitett technologiai
12. Zarthelyi dolgozat megirasa. tervezés (CAM) alapjai
13 ) ) A gyartérendszerek tipusai felépi-
: Gyors prototipusgyartasi technologiak. tésiik
14, | RAJZHETIIL Potlasok

Potzarthelyi dolgozat megirasa.

szamonkérési modok:

Irasbeli és szobeli vizsga

vizsgara bocsatas feltétele:

Az eléadasokon és a gyakorlatokon vald részvétel, a zarthelyi dolgozat legalabb elégséges szinti

megirasa.

teljesitmény értékelés:

Kiadott tételsor alapjan irasbeli és szobeli vizsga.




Irodalom:

Kozma F: Fémek képlékeny alakitasa (segédlet)

Kozma F: Térfogatalakitd technologiak (segédlet) (1995)

Kozma F: Lemezek képlékeny alakitasa (segédlet) (1995)

Gillemot - Ziaja: Fémek képlékeny alakitasa Bp. Miiegyetemi kiadd 1991

Gil G. — Kiss A. — Sarvari J. — Tisza M.: Képlékeny hidegalakitas Tk. Bp. 1991.
Szabvanygylijtemények, Hidegalakitd és térformazo szerszamok. 52.

Tisza M.: Képlékenyalakitas, Miskolci Egyetem, Miskolc, 2007., p. 107. ISBN 963 661 338 9




